


Dettagli prodotto 

Campana LED da 150W della linea professionale con driver Philips Xitanium e chip LED Lumileds. Progettata per 

offrire la massima qualità luminosa nel tempo, può contare su numerosi vantaggi: 150W di potenza LED per ben 

27.000 lumen Protetta anche da acqua e polvere (IP65) Efficienza reale di 1801m/W per il massimo risparmio 

Dimmerabile 1-lOV No-Flickering: luce stabile senza sfarfallio L'affidabilità e l'efficienza del driver Xitanium di 

Philips e del chip LED di Lumileds rendono questa campana ideale per installazioni a uso professionale 

in depositi, capannoni e ampi spazi coperti. Il robusto corpo in alluminio consente l'ottimale dissipazione del 

calore, permettendo alla campana di restare accesa per molte ore consecutive e di durare nel tempo. Grazie 

alla tecnologia No-Flickering, la campana elimina l'effetto di sfarfallio della 

luce, riducendo notevolmente l'affaticamento visivo. La campana è dimmerabile con sistema 1-lOV. La campana 

è dotata di una base pre-installata dove è possibile inserire il sensore di movimento compatibile acquistabile qui: 

sensore di movimento Per le installazioni a sospensione è disponibile una catena da 2 metri già provvista di 

gancio di fissaggio: CATENA DA 2M + GANCIO Per la protezione della lampada è fortemente consigliato l'utilizzo 

di uno scaricatore di sovratensione aggiuntivo da min. l0kV. Da installare ad un massimo di lm dalla lampada. 

SCARICATORE PARALLELO lOKV SCARICATORE PARALLELO 20KV SCARICATORE SERIE 20KV 

Disponibile nella versione: 

UNL02833P 

UNL02834P 

Bianco Naturale 4.000K 

Bianco Freddo 6.000K 

Questo prodotto è dotato di Confirmità RotUJ e CE 


